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Wszystkie wazne informacje o wkretach

Przygotowalismy przeglad najwazniejszych informacji technicznych o
wkretach do montazu ptyt warstwowych i obrébek blacharskich do réznych
konstrukcji budowlanych. Artykut zawiera poglgdowe rysunki i wizualizacje
dla lepszego zrozumienia i prawidtowego doboru potrzebnych wkretéw.

1. Rodzaje wkretéw mozna podzieli¢ na klasyczne ocynkowane, wkrety z ceramiczng
powtoka antykorozyjng oraz wkrety ze stali nierdzewne;.

OCYNK CERAMIKA

Stal uszlachetniona, UeISInICZIE
ocynkowana

powloka
antykorozyjna

Ocynkowana Ceramiczna Stal nierdzewna
stal szlachetna powioka antykorozyjna (najodporniejszy wybor,
(standardowy wyhér, do C3) (polecany wybér, do C4) do C5)

najodporniejsze vy %

2. Catkowite dtugosci wkretow mieszczg sie w zakresie 65-330 mm dla mocowania do
stali, 100—360 mm dla mocowania do drewna oraz 35-310 mm dla mocowania do
betonu. Srednica wkreta do stali wynosi 5,5 mm, przy gtéwce osigga 6,3 mm. Srednica
wkretéw przeznaczonych do drewna i betonu wynosi okoto 6,3 mm, przy gtéwce osigga
7 mm. Dtugos¢ wkreta mierzona jest od koncowki wiertta do dolnej czesci gtowki
wkreta.
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3.Wiercenie jest mozliwe w konstrukcjach stalowych, drewnianych lub betonowych.
Mocowanie do metalu i drewna: - Montaz za pomocg wkretarki, predkos¢ obrotowa 1
200-2 000 obr./min. Nacisk podczas wiercenia 200-300 N. Przy wierceniu w
konstrukcji stalowej istotny jest parametr grubosci materiatu. Zdolnos¢ wiercenia
miesci sie w zakresie 6 mm, 12 mm, 18 mm i maksymalnie 25 mm.

Wiercenie jest mozliwe w
konstrukcjach stalowych,
drewnianych lub betonowych.
Montaz za pomocg wkretarki
akumulatorowej lub zakretarki.
Predkosc¢ obrotowa 1200-2 000
obr./min. Nacisk podczas

wiercenia 200-300 N. max. 2000

i

4. Mocowanie Sruby musi by¢é wykonane z optymalnym dokreceniem — nie moze byc¢
ani zbyt luzne, ani nadmiernie dokrecone. Idealne jest zastosowanie momentu
dokrecania tak, aby podktadka pod gtowa sruby nieznacznie odksztatcata powierzchnie
styku. Sruby TEX nie wymagajg nawiercania (z wyjatkiem betonu). Sg przeznaczone do
kotwienia w drewnie, stali i betonie (w zakresie nawiercania 5-25 mm) z
wykorzystaniem wiertarki akumulatorowe;j.

5
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5. Najczesciej wkrety majg szesciokatng gtéwke z wytloczong podktadka. Sg
wyposazone w samowiercgce wiertto typu tex, ktére nie wymaga nawiercania
wstepnego i nadaje sie do paneli oraz obrébek blacharskich. Rozmiar gtéwki to SW8 (8
mm szesciokatna gtéwka lub 10,5 mm pod gtéwna gtéwka, wysokos$é gtéwki 5,4 mm).

8 mm (sze$ciokgt, SW8)
10,5 mm (Srednica calego lba)

TEX samowiercgcy wkret do piyt

54 mm (wysokoS¢ tba) warstwowych z powlokg ceramiczng
= ] do stalowej konstrukeji o grubosci do
%I 12 mm
=

\

I

\

\

8 mm (szesciokat, SWB)
10,5 mm (sledmca catego tha) -powloka ceramiczna antykorozyjna (C1-C4)
-odpornosé¢ az do kategorii korozyjnej C4
-zdolnos$¢ wiercenia od 3-12 mm
\ -szesciokat 8 mm do dokrecania (bit SW-8)
-ocynkowana, wulkanizowana podkladka EPDM
-16 mm (standard), 19 mm-22 mm (warianty pod-
kladek EPDM)
-do stosowania w konstrukejach stalowych
v{,‘f};‘[‘_’ﬁg"f;‘ﬁ%‘f i -bez nawiercania wstepnego, z uzyciem wkretar-
ki akumulatorowej (1000-1800 obr./min)
-calkowita diugosé wkretéw od 70-330 mm
-érednica wkreta 55 mm
-dlugosc wiertta 15 mm
-gwint gémy 6,3 mm dla lepszego dokrecenia

) -za doplatg mozliwo$¢ wykonania w dowolnym
12 mm zdolno$é wiercenia kolorze RAL

6,3 mm
(gbrny gwint)

ww OEE-0L

(moyarym 1ogobngp)

55 mm
(érednica wkreta)

6. Wkrety sa przeznaczone przede wszystkim do mocowania ptyt warstwowych i
obrobek blacharskich do konstrukcji stalowych, drewnianych i betonowych. Jako

akcesoria oferujemy oddzielne podktadki, kaloty do lepszego mocowania paneli
dachowych oraz kapturki na gtéwki wkretow.
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7. W zaleznosci od materiatu, do ktérego wkrety sa mocowane, majg rézne rodzaje
wiertet (koncéwek wiertniczych). Do ptyt warstwowych istniejg takze wkrety z tepym
czubkiem i nawierceniem wstepnym.

Wiertlo Wiertlo Wiertlo
do stali do drewna do betonu

8. Do prawidtowego doboru wkretéw samowiercacych konieczne jest poznanie
grubosci zacisku (grubosci mocowania) oraz zdolnosci wiercenia. Przy obliczaniu
wymagane] dtugosci wkreta nalezy znaé grubosc ptyty, grubos¢ konstrukcji oraz dodaé
rezerwe na wystarczajgce wkrecenie. Prawidtowy dobér dtugosci wkreta jest wazny, aby
wkret mocno trzymat ptyte, a jednoczesnie nie byt niepotrzebnie dtugi.

Zdolnos$¢ wiercenia odnosi sie do wiertta na koncu wkreta i okresla, jakg grubosé
elementu budowlanego mozna przewiercic¢. Na przyktad wkret o zdolnosSci wiercenia 6
mm potrafi przewierci¢ materiaty o tej grubosci. Najczesciej stosowane wkrety maja
zdolnos$c¢ wiercenia do 12 mm.

Grubo$¢ mocowania oznacza catkowitg grubos$¢ materiatow, ktére wkret ma potaczycC i
mocno $cisngé. Obejmuje wszystkie warstwy, przez ktére przechodzi wkret.
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Aby prawidlowo dobraé¢ wkrety
samowiercgce, nalezy znacé
grubos¢ mocowania oraz
zdolnos$¢ wiercenia.

Zdolnos¢ wiercenia odnosi sie do wiertla
na koncu wkreta i okresla, jakg grubosé¢
materiatlu budowlanego mozna
przewiercic.

Grubos$é mocowania (svorna hrubka) to
catkowita grubos¢ materialow, ktore wkret
ma polgczy¢ i mocno Scisngc razem.
Obejmuje wszystkie warstwy, przez ktére

. Ikona grubosci mocow:
przechodzi wkret. )

9. Przy wyborze wkretéw nalezy uwzgledni¢ obszar korozyjny, w ktérym bedg uzywane.
Dla kategorii C1-C3 wystarczajgce sg ocynkowane wkrety, dla kategorii C3 i C4 zaleca
sie wkrety z powtoka ceramiczng, a dla kategorii C4 do C5 konieczne jest uzycie

wkretow nierdzewnych.

Kategorie korozyjne:
Dla prawidlowego doboru srub mocujacych niezbedne jest uwzglednienie
srodowiska, na ktore bedg narazone.

kategoria korozyjnosci | przyktady Srodowisk typowych dla klimatu umiarkowanego (tylko informacyjnie)

wg PN-EN IS0 12944-2 | wewnatrz | na zewnatrz -. Cl = C 5

c1 bardzo mata ogrzewane budynki z czysta atmosfera, np. biura, sklepy, szkoly, hotele nie dotyczy
: : - - Kategoria
c2 it budynki nieogrzewane, w ktdrych moze mie¢ miejsce kondensacja, atmosfery w malym stopniu zanieczyszczoil =fmzw_nrjnmm 8

np. magazyny, hale sportowe

c3 Sradnia pomigszezenia produkeyjne o duze] wilgotnosci | pewnym zanieczyszczeniu | atmosfery migjskie | przemysiowe, Srednie 2anieczyszczenie ditlenkiem

powietrza, np. zaklady spozywcze, prainie, browary, mleczarnie siarki; obszary przybrzezne o matym zasoleniu
c4 duza zaklady chemiczne, plywalnie, stocznie remontowe statkdw i fodzi obszary przemystowe i obszary przybrzezne o srednim zasoleniu
bardzo duza ) S ) . P
C5-1 (przemysiowa) budow!e lub obszary z prawie stata kondensacja i duzym zanieczyszczeniem | obszary przemystowe o duzej wilgotnosci | agresywnej atmosferze
bardzo duza o S . i . y .
C5-M budowle lub obszary z prawie stala kondensacja i duym zanieczyszczeniem | obszary przybrzezne i morskie o duzym zasoleniu

{morska)

obszary na peinym merzu o duzym zasoleniu i obszary przemystowe
cX ekstremalna obszary przemysiowe o ekstremalnej wilgotnogci i agresywnej atmosferze | o ekstremalnej wilgotnogci | agresywnej atmosferze oraz atmostery
subtropikalne i tropikalne
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10. Wkrety przeznaczone do paneli i obrobek blacharskich zawsze stosuje sie wraz z
uszczelniajgcg podktadkg ochronng. Podktadka ta zapewnia lepsze uszczelnienie
potaczenia, zapobiega nadmiernemu dokreceniu, uszkodzeniu blachy oraz chroni wkret
przed wptywem warunkow atmosferycznych. Jej grubos¢ wynosi okoto 2—-3 mm.
Podktadki sktadajg sie z cze$ci metalowej (ocynkowanej lub nierdzewnej) oraz
wulkanizowanej czesci EPDM. Rozmiary podktadek to: 14 mm dla obrébek blacharskich
oraz 16—19-22 mm dla elementéw panelowych.

Wazna podkladka uszczelniajaca:

WKkrety przeznaczone do paneli warstwowych 1 obrébek blacharskich
stosuje sie wraz z uszczelniajgcg podkladka ochronng. Podkladka ta
zapewnia lepsze uszczelnienie polgczenia, zapobiega nadmiernemu
dokreceniu, uszkodzeniu blachy oraz chroni wkret przed wplywem
warunkow atmosferycznych. Grubos¢ wynosi 2-3 mm, szerokosc¢ od 14
do 22 mm. Moze by¢ ocynkowana lub wykonana ze stali nierdzewne;j.

Q@

E14-E22

-
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11. Podczas montazu trapezowych ptyt dachowych wraz z wkretami stosuje sie takze
kaloty, ktére poprawiajg rozktad sity dokrecania i docisku. Kaloty tgczy sie z wkretem i
podktadkag w celu lepszego mocowania ptyt dachowych na fali blachy. Mogg by¢
dostepne rowniez w kolorach RAL, a ich grubo$¢ wynosi okoto 3 mm. Nalezy znaé
szerokos¢ gornej fali i kat nachylenia lub szerokosc¢ gornej fali, wysokos¢ profilu oraz
Swiattg szerokos¢ gornej fali.

Lakierowanie
60pm AL

= +
&, | |EPDM

12. Nowoczesna ceramiczna powloka wkretow zapewnia wysoka odpornos¢ na sol,
wode, chemikalia i zmiany pogody. Ta ochrona radzi sobie w Srodowisku korozyjnym w
klasach C1 do C4. Technologia nanoszenia powtok lamelowych SQ Ceramic to
nowoczesny sposob ochrony przed korozjg. Powtoka sktada sie z mieszaniny ptatkow
cynku i aluminium oraz zywic wigzgcych. Ta obrébka zapewnia wysokg odpornos¢ na
substancje chemiczne, promieniowanie UV, a jednoczes$nie nie zawiera metali ciezkich,
w tym chromu szesciowartosciowego. W poréwnaniu z klasycznym cynkowaniem
oferuje wielokrotnie wyzszg odpornos¢ na korozje, poréwnywalng ze stalg nierdzewna.
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Ceramiczne wykonczenie

powierzchni:

1. Wielokrotnie wyzsza odpornosc na korozje niz wkrety

ocynkowane (poréwnywalna ze stalg nierdzewnag). CERAMIKA
2. Ta ochrona radzi sobie w srodowisku korozyjnym St

powloka

w klasach Cl1 do C4. antykorozyjna
3. Zalecany typ wkretow oraz dobra cena.

4. Technologia nanoszenia powlok lamelowych
SQ Ceramic to nowoczesny sposob ochrony przed

korozja.
5.Wysoka odpornos¢ na substancje chemiczne,
promieniowanie UV, s6l, wode, zmiany pogody.

6. Nie zawiera metali ciezkich.

13. Podczas wiercenia w roznych materiatach nalezy uwzgledni¢ dodatkowa dtugos¢
wkreta:

Podczas wiercenia w zelazie: +25 mm do 35 mm.

W drewnie: +50 mm do 70 mm.

W betonie: +30 mm do 40 mm.

Jak gleboko powinny
by¢ wkrety wkrecone?
L

+25-35mm +50-70mm +30-40mm

Zelazo Drewno Beton



Dzwonic! +421 910 107 878 | info@plytysklep.pl / Po - Pa: 9:00 do 16:00 www.plytysklep.pl!

14. Oferujemy rowniez specjalne wkrety do instalacji solarnych, ktére nadajg sie do
montazu w konstrukcjach stalowych i drewnianych.

Element kotwigcy paneli solarnych do
dachowych plyt warstwowych (kon-
strukcja drewniana, stalowa i beto-
nowa)

-stal nierdzewna (C1-C5)

-odpornosé az do kategorii korozyjnej C5

-bit SW5 do wkrecania wkreta

wraz z aluminiowg kalotg

-oferujemy do konstrukeji stalowych, -drewnianych
1 betonowych

-z nawiercaniem przy konstrukcjach stalowych i
betonowych przy uzyciu wkretarki akumulatorowej
(1000-1800 obr./min)

-calkowita dlugos¢ wkretow od 80 do 200 mm
-8rednica wkreta 8 mm

15. Przy wkretach sciennych stosuje sie okoto 1,3 wkreta na m?, a przy wkretach
dachowych 1,5 wkreta na m2. Sg to ilosci orientacyjne. Na podpore zazwyczaj stosuje
sie od dwdch do trzech wkretéw. Przy ukrytym tgczeniu stosuje sie od 4 do 6 wkretéw
na podpore, poniewaz montowane sg parami po dwa wraz ze specjalnym produktem
LO2.

16. Wkrety i akcesoria (podktadki, kaloty) mozna za doptata dostarczy¢ réwniez w
kolorach RAL, w zaleznosci od dostepnosci, lub z kolorowymi naktadkami.



	Wszystkie ważne informacje o wkrętach 

